
1

8 Las características de los productos son susceptibles de ser modificadas sin previo aviso.

BOMBAS NEUMÁTICAS INDUSTRIALES PARA 
GRASA PUMPMASTER 60

BOMBAS NEUMÁTICAS PUMPMASTER 60 PARA GRASA
Bombas neumáticas industriales de alto rendimiento para suministro, proceso o transporte de grasa de alta 
consistencia (hasta NLGI-3). Indicadas para instalaciones con largas conducciones por tubería incluso con 
enrolladores de manguera y grandes pérdidas de carga acumuladas, aplicación en procesos industriales, 
dosificación o transvase.
Sólida construcción con materiales de alta calidad y resistencia que permiten un óptimo rendimiento en condiciones 
de trabajo y temperatura extremas. Motor de aire de movimiento rectilíneo alternativo de 6” acoplado a un 
mecanismo de bomba de pistón de doble efecto. Realizadas en materiales de alta calidad y con válvula inferior 
cebadora plana.

Aplicaciones:
En sectores de industria, automoción (vehículos industriales), aeronáutico, ferroviario, naval, agrícola, construcción, 
minería, equipos pesados, etc.
PM60 RATIO 80:1 HIGH-PERFORMANCE para suministro o proceso con grasa a muy alta presión, a larga distancia. 
Para engrase forzado o alimentación de sistemas centralizados y servicio de hasta varios puntos de suministro 
simultáneamente.
PM60 RATIO 12:1 VOLUME-TRANSFER para transporte o transvase de grandes volúmenes de grasa a alta presión. 
Para rellenado de depósitos, bidones, cartuchos de grasa, etc. incluso utilizando conducciones o mangueras largas.

PM60, RATIO 12:1

NGLI-2, 21 ºC (70 ºF)
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PM60, RATIO 80:1

NGLI-2, 21 ºC (70 ºF)
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CÓDIGO MODELO DESCRIPCIÓN UDS

532 810 PM60-80MA Bomba PM60 Ratio 80:1, para bidón de 185 kg 1 

532 820 PM60-80MB Bomba PM60 Ratio 80:1, para bidón de 50 kg 1                     F6

 532 130* PM60-12MT Bomba PM60 Ratio 12:1, corta para contenedor grasa 1 

* Incorpora adaptador para conexión tipo Camlock de 3”.

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS PUMPMASTER 60

RATIO DE PRESIÓN 80:1 12:1

Diámetro efectivo pistón neumático 150 mm (6") 150 mm (6")

Carrera del pistón neumático 100 mm (4") 100 mm (4")

Presión alimentación, mín.-máx. 1,5-7 bar 1,5-7 bar

Caudal a 60 ciclos por minuto 2,5 kg/min 15 kg/min

Desplazamiento producto por ciclo 50 cc 300 cc

Consumo de aire a 5 bar y de 60 cpm 1.000 Nl/min 1.100 Nl/min

Conexión entrada de aire 1/2" BSPP (H) 1/2" BSPP (H)

Máxima presión salida de fluido 560 bar 84 bar

Caudal máximo a salida libre 8 kg/min 40 kg/min

Conexión salida de fluido 1/2" BSPP (H) 1" BSPP (H)

Material zonas húmedas Fundición de hierro, acero, zinc, cromo, 
cobre, UHMW PE, NBR, PTFE.

Fundición de hierro, acero, zinc, 
cromo, cobre, UHMW PE, NBR, PTFE 
y Poliuretano.

Nivel sonoro medido a 1 m de la bomba 80 dB 80 dB

DIMENSIONES

532 810 532 820 532 130

A (mm) 1.371 1.166 742
B (mm) 516 516 516
C (mm) 50 50 70
D (mm) 855 650 226
E (mm) - - 146
Peso (kg) 27 24 19
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BOMBAS NEUMÁTICAS PUMPMASTER 45 PARA GRASA

Bombas neumáticas industriales de alto rendimiento para suministro, proceso o transporte de grasa de alta consis-
tencia (hasta NLGI-3). Indicadas para instalaciones con largas conducciones por tubería incluso con enrolladores de 
manguera y grandes pérdidas de carga acumuladas, aplicación en procesos industriales, dosificación o transvase.
Sólida construcción con materiales de alta calidad y resistencia que permiten un óptimo rendimiento en condiciones de 
trabajo y temperatura extremas. Motor de aire de movimiento rectilíneo alternativo de 4 1/2” acoplado a un mecanismo 
de bomba de pistón de doble efecto. Realizadas en materiales de alta calidad y con válvula inferior cebadora plana.

Aplicaciones:
En sectores de industria, automoción (vehículos industriales), aeronáutico, ferroviario, naval, agrícola, construcción, 
equipos pesados, etc.
PM45 RATIO 70:1 HIGH-PRESSURE para suministro o proceso con grasa a muy alta presión, a larga distancia. Para 
engrase forzado, alimentación de sistemas centralizados y servicio de varios puntos de suministro simultáneamente.
PM45 RATIO 40:1 HIGH-FLOW para suministro, proceso o transporte con grasa a alta presión, a larga distancia. Para 
alimentación de sistemas centralizados y varios puntos de suministro simultáneamente.
para grasas hasta NLGI-2.
PM45 RATIO 25:1 PRESSURE-TRANSFER para transporte o transvase de grandes volúmenes de grasa o lubricante a 
alta presión incluso con enrollador de manguera (aplicación exclusiva para grasas blandas hasta NLGI-1). Incorpora 
válvula inferior de bola en lugar de válvula cebadora plana.

Presión de salida
Consumo de aire

CÓDIGO MODELO DESCRIPCIÓN UDS

531 720 PM45-70MB Bomba PM45 Ratio 70:1, para bidón de 50 kg 1

F6

531 710 PM45-70MA Bomba PM45 Ratio 70:1, para bidón de 185 kg 1

 531 730* PM45-70MT Bomba PM45 Ratio 70:1, para contenedor de grasa 1

531 420 PM45-40MB Bomba PM45 Ratio 40:1, para bidón de 50 kg 1

531 410 PM45-40MA Bomba PM45 Ratio 40:1, para bidón de 185 kg 1

 531 430* PM45-40MT Bomba PM45 Ratio 40:1, para contenedor de grasa 1

531 210 PM45-25MA Bomba PM45 Ratio 25:1, para bidón de 185 kg 1

* Incorpora adaptador para conexión tipo Camlock de 3”.

DIMENSIONES

531 720 531 710 531 730

A (mm) 1.152 1.357 992
B (mm) 502 502 502
C (mm) 50 50 50
D (mm) 650 855 490
E (mm) - - 410
Peso (kg) 22 25 21

DIMENSIONES

531 420 531 410 531 430 531 210

A (mm) 1.152 1.357 992 1.357
B (mm) 502 502 502 502
C (mm) 50 50 50 50
D (mm) 650 855 490 855
E (mm) - - 410 -
Peso (kg) 22 25 26 24

BOMBAS NEUMÁTICAS INDUSTRIALES PARA 
GRASA PUMPMASTER 45

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS PUMPMASTER 60

RATIO DE PRESIÓN 70:1 40:1 25:1

Diámetro efectivo pistón neumático 115 mm (4 1/2") 115 mm (4 1/2") 115 mm (4 1/2")

Carrera del pistón neumático 100 mm (4") 100 mm (4") 100 mm (4")

Presión alimentación, mín.-máx. 1,5-7 bar 1,5-14 bar 1,5-14 bar

Caudal a 60 ciclos por minuto 2 kg/min 3,5 kg/min 6 kg/min

Desplazamiento producto por ciclo 29 cc. 50 cc. 75 cc.

Consumo de aire a 5 bar y de 60 cpm 925 Nl/min 750 Nl/min 1.340 Nl/min

Conexión entrada de aire 1/2" BSPP (H) 1/2" BSPP (H) 1/2" BSPP (H)

Máxima presión salida de fluido 490 bar 560 bar 350 bar

Caudal máximo a salida libre 7,5 kg/min 11 kg/min 16 kg/min

Conexión salida de fluido 1/2" BSPP (H) 1/2" BSPP (H) 1/2" BSPP (H)

Material zonas húmedas Fundición de hierro, 
acero, zinc, cromo, cobre, 
UHMW PE, NBR, PTFE.

Fundición de hierro, 
acero, zinc, cromo, cobre, 
UHMW PE, NBR, PTFE.

Fundición de hierro, 
acero, zinc, cromo, cobre, 
UHMW PE, NBR.

Nivel sonoro medido a 1 m de la bomba 80 dB 80 dB 80 dB
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BOMBAS NEUMÁTICAS PUMPMASTER 35 PARA GRASA

BOMBAS NEUMÁTICAS INDUSTRIALES PARA 
GRASA PUMPMASTER 35

NGLI-2, 21 ºC (70 ºF)

DIMENSIONES

530 610 530 620 530 630

A (mm) 1.212 1.017 803
B (mm) 287 287 287
C (mm) 35 35 35
D (mm) 925 730 516
Peso (kg) 11 10 9

Bombas neumáticas de muy alta presión para engrase forzado con alto caudal de entrega de grasa. Indicada 
para instalaciones con largos circuitos de tuberías con enrolladores de manguera, grandes pérdidas de carga 
acumuladas, bajas temperaturas, etc.
Concebidas para montaje sobre tapa de bidón con acoplamiento directo, utilizando los accesorios apropiados.
Sólida construcción con materiales de alta resistencia que garantizan un alto rendimiento en los trabajos más 
extremos. Motor alternativo de accionamiento neumático de 3” libre de mantenimiento. Pistón de bomba de 
doble efecto.

Aplicaciones:
Engrase forzado a alta presión con grasas bombeables hasta NLGI3.
En los sectores de la automoción, equipo pesado, aeronáutico, ferroviario, naval, maquinaria industrial, de 
construcción, agrícola, etc.

CÓDIGO MODELO DESCRIPCIÓN UDS

530 630 PM35-60:1/516 Bomba PM35ratio 60:1, para bidón de 20 kg 1

530 620 PM35-60:1/730 Bomba PM35 ratio 60:1, para bidón de 50 kg 1                 C5

530 610 PM35-60:1/925 Bomba PM35 ratio 60:1, para bidón de 185 kg 1

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS PUMPMASTER 35

RATIO DE PRESIÓN 60:1

Diámetro pistón neumático 80 mm (3")

Carrera del pistón neumático 80 mm (3")

Presión alimentación, mín.-máx. 2-10 bar

Caudal a 80 cpm 800 g/min

Consumo de aire a 5 bar y 80 cpm 470 Nl/min

Conexión entrada de aire 3/8" NPSM (H)

Máxima presión fluido 600 bar

Caudal nominal a salida libre 2.000 g/min

Conexión salida de fluido 3/8" NPSM (H)

Material zonas húmedas Hierro fundido, Acero, UHMWPE, NBR, PTFE, Viton®

Nivel sonoro medido a 1 m de la bomba 80 dB
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